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Příloha č. 4.1
Technická specifikace předmětu zakázky
k zakázce na dodávky s názvem:
 „Automatizace nanotechnologického výrobního procesu a jeho infrastruktury – část 1“

zadávané mimo režim zákona č. 134/2016 Sb., o zadávání veřejných zakázek (dále jen „ZZVZ“) a v souladu s Pravidly pro výběr dodavatelů č.j. MPO 56796/18/61100/61000/501/7 platnými ke dni 1. 8. 2018 v rámci stejnojmenného projektu spolufinancovaného z Operačního programu Podnikání a inovace pro konkurenceschopnost, program Technologie,  Výzva VII.,  
registrační číslo projektu: CZ.01.2.06/0.0/0.0/17_207/0014266
Zadavatel

Obchodní firma:

SANS SOUCI, s.r.o.
Sídlo:

Řeznická 656/14, Nové Město, 110 00 Praha 1

Zastoupen:

Martin Cháb, MBA, jednatel

IČO:

27278727

DIČ:

CZ27278727

Zapsaná v obchodním rejstříku vedeném Městským soudem v Praze, oddíl C, vložka 118166.
Požadované minimální technické parametry nové výrobní technologie - Centrální řídicí systém a 3 ks manipulačních robotů (dále také jako „zařízení“)
Zadavatelem vymezené kapacitní, kvalitativní a technické parametry a požadavky na předmět zakázky stejně jako hodnoty uvedené u těchto parametrů jsou stanoveny jako minimální přípustné. Účastníci proto mohou nabídnout zařízení, která budou disponovat lepšími parametry a vlastnostmi u funkcionalit zadavatelem požadovaných.
Účastník u každé uvedené položky (řádku) tabulky uvede nabízené technické parametry zařízení nebo u nevyčíslitelných požadavků uvede ANO/NE, tzn., zda zařízení splňuje nebo nesplňuje tento požadavek. Pro to, aby nabídka mohla být posuzována a hodnocena, musí účastník splnit všechny zadavatelem požadované technické parametry zařízení.
Účastníkem nabídnutá zařízení:

Účastník dostatečně technicky popíše nabízené zařízení včetně uvedení výrobce, typového označení, cenové kalkulace apod.

Manipulační roboti – 3 ks (dále také jako „zařízení“ nebo „robotický manipulátor“)
	Zadavatelem požadované min. technické parametry:
	Účastníkem nabídnuté technické parametry 

(Účastník u každé uvedené položky uvede nabízené technické parametry zařízení nebo u nevyčíslitelných požadavků uvede ANO/NE)

	Manipulační roboti pro plochá skla:

	Součástí magnetronové linky budou tři robotické manipulátory, které budou schopné plně automaticky manipulovat se skleněnými tabulemi o různých rozměrech. Maximální požadované rozměry pro tloušťky skel 2 – 10 mm jsou: 2000 x 3210 mm.
	

	Maximální hmotnost manipulovaného skla je 162 kg.  Minimální požadované rozměry skel jsou pro všechny tloušťky skel 300 x 300 mm (u skel tloušťky 2 a 3 mm se počítá s výměnou savek u robotických manipulátorů č. 1 a 3 a u skel tloušťky 2 mm navíc se separací skel v zakládacím zásobníku).
	

	Robotický manipulátor 1 a 3:

	Manipulátor, který musí být schopen manipulovat s tabulovým sklem ve čtyřech osách. Musí být vybaven přísavkami z materiálu, který nezanechává stopy. Úchytný systém skla musí obsahovat senzory pro kontrolu tvaru skla (skla budou mít různé rozměry). Senzory tvaru skla budou automaticky rozpoznávat tvar a získaná data se budou porovnávat ve vlastním řídicím systému, aby se definoval druh vsázky. Pohyb musí být umožněn ve čtyřech osách, a to zdvih skla nahoru a dolů, posun skla dopředu a dozadu, posun skla doleva a doprava, a nakonec naklápění skla o 180°. Přesnost polohování musí být na 1 mm. 
	

	Manipulátor číslo 1 musí být konstruován tak, aby mohl pracovat ve vlhkém prostředí. Manipulátor číslo 3 pak musí splňovat podmínky čistého prostředí. Oba manipulátory musí zvládat min. 4 cykly za minutu. Manipulátory se musí vejít do prostoru o rozměrech d6200 x š3300 x v4400 mm, který je definován roztečí sloupů ve výrobní hale.
	

	Všechny úkony a pohyby manipulátoru musí být plně automatizované, podle nastaveného programu. Programy bude možné nastavovat na základě předem nastavitelných souřadnic a dále na základě ručního ovládání operátorem. Rychlost pohybu musí být též nastavitelná a celý řídicí systém musí být možné ovládat z vnějších zařízení (pro ovládání cyklů na základě dalších operací přidružených strojů). Řídicí systém obou manipulátorů musí obsahovat intuitivní operátorský panel pro indikaci všech stavů procesu manipulátorů. Dále musí obsahovat systém havarijních modů, který bude schopen signalizovat například prázdný zásobník se skleněnými tabulemi, nebo naopak plný zásobník s novou dávkou skel ke zpracování.
	

	Součástí manipulátorů musí být systém čtečky čárových kódů pro identifikaci vsázky, který bude propojen s řídicím systémem k dalšímu zpracování.
	

	Oba manipulátory musí obsahovat vlastní strojní zázemí. Řídicí systém musí být možné propojit skrze síť ETHERNET s centrálním řídicím systémem přes otevřený komunikační protokol.
	

	Automatický robotický úhlový manipulátor 2:

	Jedná se o automatický robotický manipulátor, který musí být schopen manipulovat s tabulovým sklem o maximálním rozměru 2000 x 3210 x 10 mm a minimálním rozměru 300 x 300 x 2 mm. Dále musí obsahovat v úseku mezi myčkou a magnetronovým naprašovacím zařízením přetlakový izolovaný průhledný tunel, který zajistí transport z vlhkého prostředí do prostředí čistého a zamezí usazování prachu na povrchu tabulových skel. Manipulace se sklem bude probíhat především po válečkových dopravnících (zakládací mezi robotem č. 1 a myčkou, úhlový mezi myčkou a magnetronovým naprašovacím zařízením a výstupní mezi naprašovacím zařízením a robotem č. 3).
	

	Válečky musí být vyrobené z materiálu určeného pro transport skla. Zařízení bude pracovat ve třech osách. První osa zajistí pohyb doleva a doprava, druhá zajistí pohyb dopředu a dozadu a třetí zajistí pohyb zdvihu skleněné desky v úsecích, kde bude docházet ke změně směru pohybu skla o 90 stupňů. Všechny pohyby a rychlost transportu musí být řízeny plně automaticky podle přednastaveného programu. Programy musí být nastavitelné v programových krocích a musí zde být i možnost ručního ovládání. Rychlost pohybu dopravníku bude plynule regulovatelná od 1 do 9 m/min. 
	

	Transportní tunel musí umožňovat ohřev vsázky až do 60 °C, po celé ploše tabulového skla. Tunel musí být klimatizován čistým a suchým vzduchem a musí být v mírném přetlaku. Na každé straně tunelu pak musí být automatická uzavíratelná klapka, která zajistí mírný přetlak při jejich uzavření. Na vstupu do tohoto tunelu musí být dále umístěn odsávací systém, kde bude podélná kapilára, umístěná těsně nad pohybujícím se sklem a bude odsávat prach. Součástí celého manipulátoru, a to jak na začátku, tak i na konci musí být umístěny senzory, které budou schopné definovat tvar a umístění skleněných tabulí a vlastní řídicí systém, který musí být součástí manipulátoru, díky kterému bude automaticky regulován pohyb transportu. Řídicí systém musí zajistit plně automatický provoz na základě nastavených programů a musí být schopen komunikovat s přidruženými stroji.
	

	Manipulátor musí obsahovat vlastní strojní zázemí. Řídicí systém musí být možné propojit skrze síť ETHERNET s centrálním řídicím systémem přes otevřený komunikační protokol.
	


Účastník uvede: 
	Výrobce zařízení
	

	Typové označení zařízení
	


Centrální řídicí systém (dále také jako  „řídící systém“)
	Zadavatelem požadované min. technické parametry:
	Účastníkem nabídnuté technické parametry 

(Účastník u každé uvedené položky uvede nabízené technické parametry zařízení nebo u nevyčíslitelných požadavků uvede ANO/NE)

	Centrální řídicí systém musí být schopen kompletního a plně automatizovaného řízení výroby a vývoje nanotechnologického centra.
	

	V případě poruchy centrálního řídicího systému musí být zachována schopnost manuálního ovládání jednotlivých strojů. Dodavatel centrálního řídicího systému musí mít možnost v případě poruchy vzdáleně se připojit na systém a vzdáleně diagnostikovat (případně odstranit) závadu.  
	

	Musí být schopen řídit logistiku skladů, jednotlivá výrobní a výzkumná zařízení a jejich propojení pro vzájemný provoz, zakládání a řízení zakázek. Musí mít schopnost komunikace s jinými programy jako je ERP Systém, schopnost plánování výroby a servisní údržby všech připojených zařízení, schopnost řízení procesů z jednoho místa (velín), schopnost zálohování všech výrobních a servisních deníků, schopnost připojení na všechny provozní senzory a snímače pro jejich kontrolu a případnou kalibraci, schopnost IoT systému.
	

	
	

	Centrální řídicí systém by měl být umístěn v řídícím pultu. Systém by měl být vybaven také vizuální zobrazovací jednotkou, kde obsluha bude mít přehledně zobrazeny informace o celém výrobním procesu, jakož i vzniklých závadách, problémech atd. 
	

	Jeho součástí musí být PC s operačním systémem kompatibilním se systémem Windows, který bude obsahovat kancelářský balík, antivir, apod. Důležitost se klade na propojitelnost s intranetem celé firmy a možnosti připojení na internet.


	

	Dále musí obsahovat možnost vzdáleného připojení a kontroly předem nastavitelných dat IoT.
	

	Centrální řídicí systém musí obsahovat systém řízení logistiky skladů, řízení jednotlivých procesů výroby, kontroly postupu výroby, systém plánování zakázek, databázi receptur, které se využijí pro výrobní programy jednotlivých zařízení, kontroly skladu s provozními součástmi na základě jednotlivých zakázek a receptur.
	

	Řídicí systém musí být schopen automaticky vytvářet zprávy o provozu výroby, stavu zakázek, stavu zařízení a nutnosti servisních zásahů. Hlavním parametrem dále musí být ochrana dat a přístupu z vnějšku. Systém musí být vybaven kvalitním antivirovým programem.
	

	Řídicí systém musí obsahovat velkou paměť pro zálohování všech deníků, receptur a dat potřebných pro celkový provoz.
	

	Řídicí systém musí být navržen jako otevřený, aby bylo možno do výrobního procesu následně zařadit další stroje, technologie atd.
	


Účastník uvede: 
	Výrobce zařízení
	

	Typové označení zařízení
	


Cenová kalkulace dodávky:
	Dodávka předmětu zakázky
	Cenová kalkulace

(uvést měnu bez DPH)

	Robotický manipulátor 1 a 3
	

	Automatický robotický úhlový manipulátor 2
	

	Centrální řídicí systém
	

	Náklady na dopravu, proškolení a uvedení do plného provozu
	

	Nabídková cena - celkem za dodávku předmětu zakázky
(musí být v souladu s dalším obsahem nabídky)
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