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Příloha č. 4 

Technická specifikace předmětu zakázky
k zakázce na dodávky s názvem:

„GDP KORAL, s.r.o. - Rozvoj inovačního centra pořízením technologie pro vývoj prototypů forem“

zadávané mimo režim zákona č. 134/2016 Sb., o zadávání veřejných zakázek (dále jen „ZZVZ“) a v souladu s Pravidly pro výběr dodavatelů č. j. MPO 77867/17/61100 účinnými ke dni 15. 1. 2018 v rámci projektu s názvem „Rozvoj inovačního centra GDP KORAL, s.r.o.“ spolufinancovaného z Operačního programu Podnikání a inovace pro konkurenceschopnost, program Potenciál, POTENCIÁL IV. VÝZVA, registrační číslo projektu: CZ.01.1.02/0.0/0.0/17_093/0012394.
Zadavatel

Název/Obchodní firma:
GDP KORAL, s.r.o.
Sídlo:
Za Mlýnem 5, 666 01 Tišnov 
Zastoupen:
Ing. Radim Buček, MBA, jednatel
IČ:
276 63 256
DIČ:
CZ27663256
Zapsaná v obchodním rejstříku vedeném Krajským soudem v Brně, oddíl C, vl. 50005
Požadované minimální technické parametry nové výrobní technologie – technologie pro vývoj prototypů forem (dále také jako „zařízení“).
Zadavatelem vymezené kapacitní, kvalitativní a technické parametry a požadavky na předmět zakázky stejně jako hodnoty uvedené u těchto parametrů jsou stanoveny jako minimální přípustné. Účastníci proto mohou nabídnout zařízení, která budou disponovat lepšími parametry a vlastnostmi u funkcionalit zadavatelem požadovaných.
Účastníku každé uvedené položky (řádku) tabulky uvede nabízené technické parametry zařízení nebo u nevyčíslitelných požadavků uvede ANO/NE, tzn., zda zařízení splňuje nebo nesplňuje tento požadavek. Pro to, aby nabídka mohla být posuzována a hodnocena, musí účastník splnit všechny zadavatelem požadované technické parametry zařízení.
Účastníkem nabídnutá zařízení:

Účastník dostatečně technicky popíše nabízené zařízení včetně uvedení výrobce, typového označení, cenové kalkulace apod.

Předmětem této zakázky je dodávka nové výrobní technologie pro vývoj prototypů forem. 
Technologie je složena z několika nezbytných součástí: 
· CNC frézovací a vrtací centrum, 
· 2 ks magnetických upínacích desek, které se připevní na pracovní stůl stroje a umožní upnutí jednotlivých dílců 
· sada nástrojů včetně upínacích držáků a kleštin 
CNC vrtací a frézovací centrum (dále také jako „zařízení“ nebo „stroj“)
	Zadavatelem požadované min. technické parametry:
	Účastníkem nabídnuté technické parametry 

(účastník uvede hodnotu technického parametru, nebo zda je splněno ANO/NE):

	Pracovní vřeteno vertikální pro kužele ISO 40
	

	Typ držáků ISO 40, DIN 69871
	

	Pojezd stolu v ose X
	min. 1 270 mm
	

	Pojezd stolu v ose Y
	min. 610 mm
	

	Pojezd v ose Z 
	min. 720 mm
	

	Zatížení stolu
	min. 1 000 kg
	

	Rozměr upínací plochy stolu
	min. 1 500 x 670 mm
	

	Rychloposuv v ose X, Y, Z 
	min. 40 m/min-1
	

	Vřeteno s integrovaným pohonem
	

	Otáčky na vřetenu s plynulou regulací
	20 – 12 000 ot./min-1
	

	Výkon na vřetenu S1
	min. 30 kW
	

	Krouticí moment na vřetenu S1
	min. 130 Nm
	

	Oběhové chlazení vřetene
	

	Kuličkové šrouby v ose X,Y,Z  
	min. 40mm
	

	Lineární valivé vedení v ose X, Y, Z 
	

	Přímé odměřování lineárními snímači v ose X, Y, Z
	

	Zásobník nástrojů s mechanickou rukou
	

	Počet míst v zásobníku
	min. 24 ks
	

	Čas výměny
	max. 4 sekundy
	

	Hmotnost nástroje při automatické výměně
	min. 6 kg
	

	Teplotní kompenzace stroje
	

	Chladící agregát pro vnější chlazení stroje
	

	Dopravní třísek s vedením středem stroje
	

	CNC řídicí systém s českým dialogovým prostředím umožňující tvorbu programů z ovládacího panelu stroje
	

	Vnitřní paměť řídicího systému pro ukládání provozních technologických 

dat (ISO programů) o objemu
	min. 20GB
	

	Velikost obrazovky
	min. 15“
	

	Ruční kolečko pro ruční ovládání stroje
	

	Přesnost nastavení poloh os X, Y, Z
	min. 0,01 mm
	

	Přesnost opakovaného nastavení poloh os X, Y, Z
	min. 0,005 mm
	

	Rám stroje – tuhý litinový odlitek
	

	Váha stroje
	min. 11 000 kg
	

	Automatické centrální mazání pohyblivých částí stroje tukem
	

	Vnější ofuk nástroje
	

	Osvětlení na vřeteníku
	

	Středové chlazení 2 MPa
	

	Ruční oplach pracovního stolu
	

	Odsávání pracovního prostoru
	

	Sonda 3D obrobková (bez kabelová)
	

	Nástrojová sonda (bez kabelová)
	

	DXF convertor
	

	Postprocesor pro CAM software
	


Účastník uvede: 
	Výrobce zařízení
	

	Typové označení zařízení
	


2 ks magnetických upínacích desek včetně řídící jednotky a pólových nástavců (dále také jako „zařízení“)
	Zadavatelem požadované min. technické parametry:
	Účastníkem nabídnuté technické parametry 

(účastník uvede hodnotu technického parametru, nebo zda je splněno ANO/NE):

	magnetická upínací deska monolitní konstrukce
	

	připevnění na pracovní stůl stroje a umožnění upnutí jednotlivých dílců
	

	oboustranný magnet
	

	přístupnost obrobku z 5ti stran
	

	odstranění nežádoucích vibrací
	

	celoocelový povrch
	

	odpojovací konektor pro rychlé připojení/odpojení řídící jednotky
	

	upínání i nerovných obrobků
	

	upínání bez deformací
	

	šířka desky
	min. 405 mm
	

	délka desky
	min. 600 mm
	

	výška desky
	min. 42 mm
	

	počet pólů 
	min. 24
	

	síla/cm2 
	min. 16 kg
	

	řídící jednotka
	

	pólové nástavce pro 70 mm pól
	


Účastník uvede: 
	Výrobce zařízení
	

	Typové označení zařízení
	


Zařízení na tepelné upínání nástrojů, sada nástrojů, viz specifikace:
	Zadavatelem požadované min. technické parametry 
	Počet ks
	Cena za ks

bez DPH
	Cena celkem

bez DPH

	Sada nástrojů:
	
	
	

	69871.40ADB-FMH1 D22 L100
	1
	
	

	Kopírovací nástrčná fréza D50 5zubů na VBD
	1
	
	

	VBD RD12
	20
	
	

	69871.40ADB-FMH1 D22 L100
	1
	
	

	Rohová fréza nástrčná D50 5 zubů na VBD AD11
	1
	
	

	VBD AD11 R0.4
	20
	
	

	VBD AD11 R0.8
	20
	
	

	VBD AD11 R1.2
	20
	
	

	Stopková fréza D32 4 zuby na VBD AD11
	1
	
	

	69871.40AD-W32 L100
	1
	
	

	Stopková fréza D25 5 zubů na VBD BN10
	1
	
	

	VBD BN10
	20
	
	

	69871.40AD-W25 L100
	1
	
	

	69871.40ADB tepelný D08 L080
	1
	
	

	HM fréza D8 R1 L64/20
	2
	
	

	69871.40ADB tepelný D12 L080
	1
	
	

	HM fréza D12 R3 L83/26
	2
	
	

	69871.40ADB tepelný D3 L120
	1
	
	

	HM fréza D12 Z3 L50/4
	2
	
	

	69871.40ADB tepelný D3 L120
	1
	
	

	HM fréza D3 R1.5 L30/7
	2
	
	

	69871.40ADB tepelný D3 L120
	1
	
	

	HM fréza D1 R0.5 L30/2
	2
	
	

	69871.40ADB tepelný D6 L120
	1
	
	

	HM fréza D4 R2 L50/8
	2
	
	

	69871.40ADB tepelný D8 L120
	1
	
	

	HM fréza D8 R4 L64/12
	2
	
	

	69871.40ADB tepelný D12 L120
	1
	
	

	HM fréza D12 R0,3 L83/26
	2
	
	

	69871.40ADB tepelný D16 L80
	1
	
	

	HM fréza D16 R0,3 L92/32
	2
	
	

	69871.40ADB tepelný D6 L120
	1
	
	

	HM fréza D4 R0,3 L57/12
	2
	
	

	69871.40ADB tepelný D6 L120
	1
	
	

	HM vrták s chlazením D5 L82/44
	2
	
	

	69871.40ADB tepelný D6 L120
	1
	
	

	HM vrták s chlazením D5,1 L82/44
	2
	
	

	69871.40ADB tepelný D8 L120
	1
	
	

	HM vrták s chlazením D6,8 L91/53
	2
	
	

	69871.40ADB tepelný D8 L120
	1
	
	

	HM vrták s chlazením D8 L91/53
	2
	
	

	69871.40ADB tepelný D10 L120
	1
	
	

	HM vrták s chlazením D10 L91/53
	2
	
	

	69871.40ADB tepelný D12 L120
	1
	
	

	HM vrták s chlazením D10.2 L118/70
	2
	
	

	69871.40ADB tepelný D12 L120
	1
	
	

	HM vrták s chlazením D11 L118/70
	2
	
	

	69871.40ADB tepelný D14 L120
	1
	
	

	HM vrták s chlazením D13,5 L107/60
	2
	
	

	69871.40ADB tepelný D14 L80
	1
	
	

	HM vrták s chlazením D14 L107/60
	2
	
	

	69871.40ADB tepelný D18 L80
	1
	
	

	HM vrták s chlazením D17,5 L143/91
	2
	
	

	69871.40ADB tepelný D16 L80
	1
	
	

	HM vrták s chlazením D16 L143/91
	2
	
	

	69871.40ADB tepelný D16 L80
	1
	
	

	HM vrták s chlazením D15 L143/91
	2
	
	

	69871.40ADB ER25 L100
	1
	
	

	ER25T pro závitník M6
	1
	
	

	Závitník hsse-pm M6
	2
	
	

	69871.40ADB ER25 L100
	1
	
	

	ER25T pro závitník M8
	1
	
	

	Závitník hsse-pm M8
	2
	
	

	69871.40ADB ER25 L100
	1
	
	

	ER25T pro závitník M10
	1
	
	

	Závitník hsse-pm M10
	2
	
	

	69871.40ADB ER32 L100
	1
	
	

	ER32T pro závitník M12
	1
	
	

	Závitník hsse-pm M12
	2
	
	

	69871.40ADB ER32 L100
	1
	
	

	ER32T pro závitník M16
	1
	
	

	Závitník hsse-pm M16
	2
	
	

	69871.40ADB tepelný D10 L120
	1
	
	

	HM vrták s chlazením D9,8 L103/61
	2
	
	

	69871.40ADB tepelný D10 L120
	1
	
	

	Výstružník D10 L133/28
	2
	
	

	69871.40ADB tepelný D10 L120
	1
	
	

	Výstružník D12 L133/28
	2
	
	

	69871.40ADB tepelný D12 L120
	1
	
	

	HM vrták s chlazením D11,8 L102/55
	2
	
	

	69871.40ADB tepelný D12 L120
	1
	
	

	HM srážec D12-90 75/25
	2
	
	

	69871.40ADB tepelný D12 L120
	1
	
	

	Fréza pro závit M1.5 se spirálovou drážkou 10° s vnitřním chlazením

	2
	
	

	69871.40ADB tepelný D14 L120
	1
	
	

	Fréza pro závit M1.75 se spirálovou drážkou 10° s vnitřním chlazením

	2
	
	

	Tažný čep 69872 s těsněním a otvorem
	36
	
	

	Klíč obkročný ER25
	1
	
	

	Klíč obkročný ER32
	1
	
	

	Přístroj pro tepelné upínání vč. redukce ISO-40
	1
	
	

	Cena celkem bez DPH
	


Cenová kalkulace dodávky technologie pro vývoj prototypů forem:
	Dodávka technologie pro vývoj prototypů forem 
	Cenová kalkulace

(uvést měnu bez DPH)

	CNC frézovací a vrtací centrum
	

	2 ks magnetických upínacích desek včetně řídící jednotky a pólových nástavců
	

	Sada nástrojů včetně upínacích držáků a kleštin (cena celkem)
	

	Náklady na dopravu, proškolení a uvedení do plného provozu
	

	Nabídková cena - celkem za dodávku technologie pro vývoj prototypů forem
(musí být v souladu s dalším obsahem nabídky)
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