[image: image1.jpg]EVROPSKA UNIE

Evropsky fond pro regionalni rozvoj
Operacni program Podnikani

a Inovace pro konkurenceschopnost





Příloha č. 4.1
Technická specifikace předmětu zakázky
k zakázce na dodávky s názvem:
„Nákup nového strojního vybavení MPQ TOMOS s.r.o. – II – část 1“

zadávané mimo režim zákona č. 134/2016 Sb., o zadávání veřejných zakázek (dále jen „ZZVZ“) a v souladu s Pravidly pro výběr dodavatelů č.j. MPO 29205/17/61100 platnými ke dni 2. 5. 2017 v rámci stejnojmenného projektu spolufinancovaného z Operačního programu Podnikání a inovace pro konkurenceschopnost, program TECHNOLOGIE, prioritní osa 01.2 Rozvoj podnikání a konkurenceschopnosti malých a středních podniků, Výzva III, 

registrační číslo projektu: CZ.01.2.06/0.0/0.0/16_038/0006602.
Zadavatel

Název/Obchodní firma:
MPQ TOMOS s.r.o.

Sídlo:
Rybníčky 87, 747 81 Otice

Zastoupen:
Anna Tomášová – jednatel


Rudolf Tomáš - jednatel

IČ:
27762211

DIČ:
CZ27762211

Zapsaná v obchodním rejstříku vedeném Krajským soudem v Ostravě, oddíl C, vložka 29097.

Požadované minimální technické parametry nové výrobní technologie - ohýbací a zkružovací zařízení (dále také jako „zařízení“ nebo „stroj“) včetně nástrojů (nástrojových sad)
Zadavatelem vymezené kapacitní, kvalitativní a technické parametry a požadavky na předmět zakázky stejně jako hodnoty uvedené u těchto parametrů jsou stanoveny jako minimální přípustné. Účastníci proto mohou nabídnout zařízení, která budou disponovat lepšími parametry a vlastnostmi u funkcionalit zadavatelem požadovaných.
Účastníku každé uvedené položky (řádku) tabulky uvede nabízené technické parametry zařízení nebo u nevyčíslitelných požadavků uvede ANO/NE, tzn., zda zařízení splňuje nebo nesplňuje tento požadavek. Pro to, aby nabídka mohla být posuzována a hodnocena, musí účastník splnit všechny zadavatelem požadované technické parametry zařízení.
Účastníkem nabídnutá zařízení:

Účastník dostatečně technicky popíše nabízené zařízení včetně uvedení výrobce, typového označení, cenové kalkulace apod.

Ohýbací a zkružovací zařízení (dále také jako „zařízení“ nebo „stroj“):
	Zadavatelem požadované min. technické parametry zařízení:
	Účastníkem nabídnuté technické parametry:

	CNC řízení
	

	Pohyb stroje pomocí 9ti CNC servo řízených os (podávání, rotace, ohýbání, vodorovný pohyb oh. hlavy, svislý pohyb oh. hlavy, posilovač přítlačného nástroje, upínací a přítlačný nástroj, trn
	

	Ovládání pomocí externího průmyslového PC s dotykovým displejem min. 17“
	

	3D grafické vizualizace ohýbaného dílce, možnost tvorby programu dílu načtením výkresu, simulace výroby a detekce kolize, jedna verze sw pro kancelářské PC - offline
	

	Musí být zadávání ohýbání pomocí jednotlivých geometrií ohybu L,R,A (rovná část, úhel ohybu, natočení) a pomocí souřadnic X, Y, Z
	

	Diagnostika ohýbacího stroje vzdáleným přístupem
	

	Možnost připojení přes utp kabel (přístup k internetu) a USB
	

	Návod k obsluze v českém jazyce, popis stroje v češtině, obsluha stroje v češtině při dodání stroje
	

	Maximální rozměr ohnuté trubky:
	průměr 63,5 mm, tloušťky 2,5 mm
	

	Úhel ohybu
	Max. 190 st.
	

	Možnost umístit min. 3 nástroje za sebou (max. 6)
	

	Pohyblivá vodící lišta (CNC řízený postup přítlačného nástroje, jak přítlak, tak podélný pohyb servo-pohony)
	

	Přesnost ohybu
	± 0,1 ̊
	

	Přesnost posuvu
	0,1 mm
	

	Přesnost otáčení
	± 0,1 ̊
	

	Pohyb jednotlivých 9ti os a řízení (PLC) zajištěn servomotory
	

	Vnitřní mazání ohýbacího trnu
	

	Laser scanner
	

	Ohýbání trubek přes trn s délkou do 6 m
	

	Rozměry stroje max. 7100 x 1600 x 1500 mm (délka x šířka x výška), a to vzhledem k umístění ve výrobní hale
	

	Ohýbání, jak přitahovacím způsobem, tak profilováním přes kladky
	

	Jednorázový zdvih osy podélného podávání trubky 
	do min. 4 500 mm pro zakružování
	


Účastník uvede: 
	Zadavatelem požadované min. technické parametry zařízení:
	Účastníkem nabídnuté technické parametry:

	Výrobce zařízení
	

	Typové označení zařízení
	


Seznam nástrojových sad:

	Zadavatelem požadované nástrojové sady:
	Účastníkem nabídnuté nástrojové sady (účastník uvede ANO/NE – dodání všech uvedených nástrojových sad, viz. tabulka níže):

	Požadované nástroje, viz. tabulka níže
	


	trubka
	rolna
	 
	nástroje
	 
	trn
	stírací
	kleština
	 

	profil
	pr.
	rolna
	upínací
	přítlačná
	typ
	jazyk
	 
	 

	ovál
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	18x2
	R120
	1
	1
	1
	nanuk
	 
	1
	 

	20x2
	R65
	1
	1
	1
	2 kuličky
	 
	1
	 

	22x2
	R163
	1
	1
	1
	nanuk
	 
	1
	 

	25x2
	R58
	1
	1
	1
	nanuk
	 
	1
	 

	28x2
	R115
	1
	1
	1
	nanuk
	 
	1
	 

	30x2
	R65
	1
	1
	1
	2 kuličky
	 
	1
	 

	32x2
	R60
	1
	1
	1
	nanuk
	 
	1
	 

	33,7x2,25
	R110
	1
	1
	1
	nanuk
	 
	1
	na 

	33,7x2,25
	R165
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	patro

	35x2
	R60
	1
	1
	1
	nanuk
	 
	1
	 

	38x2
	R90
	1
	1
	1
	nanuk
	1
	1
	sada

	38x2
	R190
	1
	 
	 
	1 kulička
	1
	 
	na 

	38x2
	 
	sada na zakružení
	 
	 
	 
	 
	 
	patro

	40x2
	R100
	1
	1
	1
	nanuk
	 
	1
	 

	42x2
	R100
	1
	1
	1
	nanuk
	 
	1
	 

	44x2
	R120
	1
	1
	1
	nanuk
	 
	1
	 

	48x4,05
	R120
	1
	1
	1
	1 kulička
	1
	1
	sada

	48x4,05
	 
	sada na zakružení
	 
	 
	 
	 
	 
	na patro

	48x4,05
	R153
	1
	 
	 
	nanuk
	 
	 
	 

	50x2
	R155
	1
	1
	1
	nanuk
	 
	1
	 

	55x2
	R150
	1
	1
	1
	nanuk
	 
	1
	 

	60x3
	R110
	1
	1
	1
	1 kulička
	1
	1
	 

	60x3
	 
	sada na zakružení
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	60x3
	R150
	1
	 
	 
	nanuk
	 
	 
	 

	65x3
	R100
	1
	1
	1
	nanuk
	 
	1
	 

	
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	plochoovál
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	38x20x1,5
	R70
	1
	1
	1
	2 kuličky
	 
	1
	na

	20x38x1,5
	R70
	1
	1
	1
	2 kuličky
	 
	1
	patro

	50x30x2
	R105
	1
	1
	1
	1 kulička
	 
	1
	 

	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	profily
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	25x25
	R100
	1
	1
	1
	nanuk
	 
	1
	 

	30x30
	R200
	1
	1
	1
	nanuk
	 
	1
	 


Cenová kalkulace dodávky ohýbacího a zkružovacího zařízení + nástroje:

	Dodávka 
	Cenová kalkulace - vyčíslit každou položku
(uvést měnu bez DPH)

	Ohýbací a zkružovací zařízení 
	

	Nástrojové sady
	

	Náklady na dopravu, proškolení a uvedení do plného provozu
	

	Nabídková cena - celkem za dodávku
(musí být v souladu s dalším obsahem nabídky)
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