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Příloha č. 3 
Technická specifikace předmětu zakázky
k zakázce na dodávky s názvem:
„Dodávka stroje pro automatické vrtání 

otvorů kování“
zadávané mimo režim zákona č. 137/2006 Sb., o veřejných zakázkách, ve znění pozdějších předpisů (dále jen „ZVZ“) a v souladu s Pravidly pro výběr dodavatelů č.j. MPO 33321/15/61100 
v rámci projektu s názvem „Pořízení nové výrobní technologie“ spolufinancovaného z Operačního programu Podnikání a inovace pro konkurenceschopnost, program Technologie, prioritní osa 01.2 Rozvoj podnikání a konkurenceschopnosti malých a středních podniků, Výzva III, 
registrační číslo projektu: CZ.01.2.06/0.0/0.0/15_038/0006544
Zadavatel:
Název/Obchodní firma:
Trachea, a.s.
Sídlo:
Hájecká 1068/14, Černovice, 618 00 Brno 

Zastoupen:
Petr Bartošek, předseda představenstva


Jiří Slovák, člen představenstva


Marie Pavelková, člen představenstva

IČ:
63485079

DIČ:
CZ63485079

Zapsaná v obchodním rejstříku vedeném Krajským soudem v Brně, oddíl B, vložka 6797

Kontaktní osoba:
Jiří Slovák

Telefon:
+420 602 575 800

E-mail:
j.slovak@trachea.cz
Požadované minimální technické parametry nové výrobní technologie – stroj pro automatické vrtání otvorů kování (dále také jako „zařízení“ nebo „stroj“)
Zadavatelem vymezené kapacitní, kvalitativní a technické parametry a požadavky na předmět zakázky stejně jako hodnoty uvedené u těchto parametrů jsou stanoveny jako minimální přípustné. Uchazeči proto mohou nabídnout zařízení, která budou disponovat lepšími parametry a vlastnostmi u funkcionalit zadavatelem požadovaných.
Uchazeč u každé uvedené položky (řádku) tabulky uvede nabízené technické parametry zařízení nebo u nevyčíslitelných požadavků uvede ANO/NE, tzn., zda zařízení splňuje nebo nesplňuje tento požadavek. 

Pro to, aby nabídka mohla být posuzována a hodnocena, musí uchazeč splnit všechny zadavatelem požadované technické parametry zařízení.
Uchazečem nabídnutá zařízení:

Uchazeč dostatečně technicky popíše nabízené zařízení včetně uvedení výrobce, typového označení, cenové kalkulace apod.
Stroj pro automatické vrtání otvorů kování: 
	Zadavatelem požadované min. technické parametry:
	Uchazečem nabídnuté technické parametry:

	CNC vrtání otvorů pro kování v X ose
	v délce min. 2 800 mm v ose X
	…. mm

	CNC vertikální vrtací jednotka s motorem – 1 ks
	max. 2 kW
	…. kW

	Vrtací jednotka musí být vybavena samostatně pracujícími vřeteny
	min. 5 ks vřeten
	…. ks

	Rychlost posuvu vrtací jednotky v ose X
	min. 70 m/min
	…. m/min

	Stroj musí mít 
	min. 2 pracovní pole
	…. pracovní pole

	Každé pracovní pole musí být vybaveno svým start stop ovládacím tlačítkem, aby bylo možné samostatně obrábět dílce na jednotlivých pozicích (možnost pracovat s 1-2  dílci)
	

	Stroj musí mít uprostřed pracovního stolu dorazy (prostřední pravítko), které je možné pneumaticky spustit pod úroveň pracovního stolu. V případě spuštění dorazů zůstane rovná plocha.
	

	Pracovní stůl stroje musí mít vlevo a vpravo ocelová pravítka, které je možné, v případě potřeby obrábět větší dílce, snadno demontovat.
	

	Stranová pravítka musí být vysoká pro možnost použití dílců s rádiusem na hranách
	min. 25 mm
	…. mm

	CNC výškové přestavení vrtací jednotky z ovládacího panelu stroje (CNC řízená Z osa)
	

	CNC hloubkové přestavení vrtací jednotky z ovládacího panelu stroje (CNC řízená Y osa)
	

	Pokládací pracovní stůl musí být vyroben z materiálu, který zabrání poškrábání dílců a to i takových, které mají povrchovou úpravu ve vysokém lesku 
	

	Stroj musí být vybaven optickým snímáním (např. laserem) pro změření délky dílce v ose X
	

	Senzor (optické snímání) musí umožnit stroji pracovat v automatickém režimu vrtání s automatickou změnou programu
	

	Stroj musí mít přítlačné písty, které budou držet dílec při obrábění a lze s nimi pohybovat v ose X
	min. 8 ks přítlačných pístů
	…. ks

	Písty musí být uzpůsobeny na uchycení vrtaných rámů (dílců) o šířce rámu 
	min. 50 mm
	…. mm

	Tlak do pístů musí být možné regulovat manometrem
	

	Operační čas vrtání obrobku délky 600 mm (2x otvory na panty) 
	max. 20 s
	…. s

	Součástí stroje musí být klávesnice s protiprašným krytem
	

	Součástí stroje musí být ovládací stanice včetně řídícího software
	

	Musí být zajištěn vzdálený přístup k řídícímu software
	

	Součásti stroje musí být čtečka čárových kódů (bezkabelové provedení), včetně SW
	

	Součástí stroje musí být SW pro export jiných dat z jiných SW
	

	Stroj musí pracovat se 2 různými programy
	

	Programovatelné seznamy práce
	

	Chybová diagnóza
	

	Uživatelské menu řídící stanice stroje a technická dokumentace a návod k použití v českém jazyce = kompletní české prostředí
	

	Stroj musí odpovídat normám CE
	


Uchazeč uvede: 
	Výrobce zařízení
	

	Typové označení zařízení
	


Cenová kalkulace dodávky stroje pro automatické vrtání otvorů kování:
	Dodávka 
stroje pro automatické vrtání otvorů kování
	Cenová kalkulace

(uvést měnu bez DPH)

	Stroj pro automatické vrtání otvorů kování
	

	Náklady na dopravu, zkoušku ověření operačního času vrtání, instalaci, zkušební provoz, proškolení a uvedení do plného provozu
	

	Nabídková cena - celkem za dodávku 
(musí být v souladu s dalším obsahem nabídky)
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