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1. Zakladni charakteristika

Ucelem projektu je zajistit dodavku mechanického predcisténi vod pro myti forem.
V soucasné dobé je pro technologii mechanického predcisténi vyuZzivana technologicka
voda. Nové bude zdrojem vody mix vod z Eistirny bilych vod (CBV) a upravené Fi¢ni vody,
jejiz procentualni rozdéleni namixovani vod fesi firma LAUFEN CZ, s.r.o. Mix vod bude
upravovan na mistni Upravné vody. Pro nasi technologii bude odebirana voda

z privodniho potrubi z vodojemu.

Zdrojem surové vody pro sekundarni Upravu vody bude vodojem na aredlové Upravné
vody, resp. voda z tohoto vodojemu distribuovana pomoci automatické tlakové stanice.
V soutasné dobé je na aredlové Upravné vody (AUV) upravovana pouze voda z feky
LuZnice. Dle rozhodnuti o zméné integrovaného povoleni vydaného Krajskym uradem
JihoCeského kraje v €ervnu 2017 pro provozovnu Bechyné je spolecnosti LAUFEN CZ, s.r.o.
povoleno odebirat povrchovou vodu z feky LuZnice za Ucelem zasobovani zafizeni vodou
pro vyrobni technologické ucely. Nové se do surové vody z feky Luznice bude v jimce
surové vody umist&né na AUV primichavat vy¢ist&na voda z CBV. Michani v poZzadovaném
poméru zajisti investor a neni to pfedmétem této PD. Tato smésna voda bude poté
upravena na AUV skladajici se z koagulaéni a flokulaéni nadrZe, dvojice lamelovych
usazovakUl a dvojice piskovych filtrd. Chemicka Uprava vody se sklada z davkovani siranu
hlinitého a anionického flokulantu. Upravena voda je dale hygienicky zabezpeclena
davkovanim chlornanu sodného a nasledné akumulovana ve vodojemu o objemu 270 m?.
Voda je z vodojemu distribuovana pomoci automatické tlakové stanice (ATS) po arealu
podniku. Voda bude odebirdna z potrubi na vytlaku z ATS na AUV, kde se pfedpoklada tlak
v odbérném misté 5-7 bar.

CBV se skladda ze 4 akumulaénich nadrZi, pfiemZ jsou vyuZivadny prevazné dvé.
Akumulagni nadrZe slouzi zaroven jako koagulatni a sedimentacni nadrze. Cidténi
pramyslové odpadni vody probiha vsadkové, kdy se prlibézné pini jedna z akumulac¢nich
nadrzi a v dalSich probiha samotny proces Cisténi, nebo jsou nadrze prazdné a cekaji na
vyuziti. Po naplnéni nadrze je do jejiho obsahu nadavkovano koagulac¢ni Cinidlo, PAX, a
nasledné kationicky flokulant. Nadrz je pfi koagulaci a flokulaci michana pomoci
provzdusnéni. Po vytvorenivioCek je michani pferuseno a nasleduje sedimentace kalu. Po
sedimentaci je supernatant precerpan skrze piskové filtry do nadrze vycisténé vody
umisténé na CBV, odkud je voda dale vypousténa do recipientu, feky LuZnice. Kal je
zpracovavan na kalolisu, voda z kalolisu je vracena do akumula¢nich nadrzi. Nové se
vyCisténa voda z CBV nebude do recipientu vypoustét pfimo ale pFes havarijni nadrz
umisténou v arealu CBV. Z havarijni nadrZe bude voda ¢erpana do jimky surové vody na
AUV. VyuZiti havarijni nadrze je pozadavek investora, aby se co nejvice eliminovala
proménné kvalita vycisténé vody CBV a omezily se zdsahy obsluhy do chodu AUV.
Havarijni nadrZ ma pfirodni bfehy a neni znam jeji pfesny objem. Investor odhaduje dobu
zdrzeni vody pri béZném provozu na 7-10 dni.

ZaloZni zdroj. V pfipadé odstavky sekundarni Upravy vody nebo jeji poruchy, bude jako
zalozni zdroj slouZit pitnd voda z verejného vodovodu mésta Bechyné provozovaného
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Vodarenskym sdruzenim Bechyrisko, ktera je pro dany Ucel vyuzivana v soucasnosti. Pitna
voda bude dopousténa do akumulacni nadrze na pripravné hmot (ANPH). Dopousténi
pitné vody a s tim spojené fizeni zajisti investor, neni proto soucasti této PD.

Akumulace vody:

1) Surova voda je akumulovana v jimce surové vody na arealové Upravné vody.

2) Upravena voda z mistni arealové Upravny vod je akumulovana ve vodojemu
umisténém na arealové Upravné vody. Objem vodojemu je 270 m?,

Navrhovana technologie pro:

o Usporu pitné vody pouzité pro oplach forem Tlakového liti nadrzi

o Usporu vody pouZité pro oplach forem Tlakového liti umyvadel
bude umisténa v arealu provozni haly na dvou stavajicich oddélenych mistech. Navrzena
technologie pro obé mista oplacht forem je totozna. Z pdvodni technologie bude v obou
pfipadech zachovana pouze stavajici akumulacni nadrz. Namichané vody budou
odebirany z pfivodniho potrubi zvodojemu, coZ neni souclasti této projektove
dokumentace. Technologie by meéla prfed oplachy forem zvody odstranit vSechny
nerozpusténé latky (NL) <5 pm.

2. SEZNAM PROVOZNIiCH SOUBORU

PS 01 TECHNOLOGIE UPRAVNY VODY - STROJNI
PS 02 TECHNOLOGIE UPRAVNY VODY - ELEKTRO, MAR

3. SEZNAM POUZITYCH PODKLADU

e VODNI AUDIT, LAUFEN CZ s.r.o., Zavod Bechyné, Na Libusi 717, 391 65 Bechyng,
08/2022.
e Mistni Setfeni a konzultace s pracovniky provozovatele

4. POPIS TECHNOLOGIE UPRAVY VODY

4.1 STAVAJiCi STAV

V soucasné dobé je pro oplach forem z tlakového liti nadrzi a umyvadel pouzivana
technologicka voda, tj. upravena Ficni voda. V roce 2019 az 2021 byly provedeny odbéry
vzorkl vody z jednotlivych zdroju a byly stanoveny vybrané ukazatele:

e Upravena voda AUV

e Pitna voda z verejného vodovodu

o VyCisténa voda z CBV
Vysledky rozbort byly investorem poskytnuty v tabelarni podobé.
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4.2

TECHNOLOGIE UPRAVY VODY

Dispozice technologie a technologické schéma jsou znazornény ve vykresové casti D.

Strucny popis pouzité technologie:

1.

Surovou vodou pro mechanické predcisténi bude voda zVDJ], ktera bude
distribuovana pomoci ATS (technologicka voda). Voda bude odebirana z vytlaku
Cerpadel ATS, tlak v odbérném misté se pfedpoklada 5-7 bar. Nové bude surovou
vodou smésna voda z feky LuZnice a vycisténa voda z CBV. Vody se v poZzadovaném
pomé&ru budou misit v akumulaéni nadrZi surové vody, ktera je pod podlahou AUV.
Vy¢isténa voda z CBV bude akumulovéna v havarijni nadrzi, u které investor odhaduje
dobu zdrzZeni 7-10 dni pFi soucasném vykonu. Havarijni nadrz je vyuZita pro vyrovnani
promé&nné kvality vycisténé vody z CBV.

Prvni stupen filtrace je tvoren automatickym ocelovym filtrem, ktery je tvoren
drenaznim systémem s vodorovnou kryci deskou s dvousmérnym proudénim médii,
ktery zajisti Siroky rozsah pritoku praciho vzduchu i vody a stabilitu pritoku vzduchu
i vody pfi vSech provoznich podminkach tzn., ze vSechny otvory uvnitf drenazniho
systému dodavaji stejnomérny a kontinualni pritok vzduchu i vody. Na drenaznim
systému je nasypana dvouvrstva filtracni ndpln ze spékanych a vypalenych jilG.
Filtracni napln tvorena dvéma materialy na bazi hlinitokremicitanl a jejichz koeficient
stejnozrnnosti je mensi nebo rovny 1,5. Material horni vrstvy ma velikost zrn 0,8 - 1,6
mm. Material spodni vrstvy ma velikost zrn 0,5-1 mm.

Voda je Cerpana gravitacné (tlakové) bez potfeby vyuzit Cerpadla. Filtracni napln
Proplach filtru bude probihat vodou i vzduchem.

Umisténi novych filtracnich zafizeni pro oplachy forem pro tlakové liti nadrzi a pro
tlakové liti umyvadel bude v prostoru provozni haly na mistech stavajici technologie.
Na obou mistech budou zachovany i nynéjsi akumulacni nadrze, které jsou vyhfivané
na 45°C. Pritok pres ocelovy filtr je Qmax = 4 m3/h, tj. 1,11 I/s. Zaroven bude splnén
pozadavek na zachyceni nerozpusténych latek (NL) < 5 um. Prani bude probihat na
zakladé tlakové ztraty nebo nastaveného casového intervalu, podle toho, co nastane
drive. Filtr bude mit jak na natoku surové vody, tak na odtoku, tj. permeatu, uzaviraci
rucni klapku. Celkovy €as prani filtru bude okolo 15 minut. Pfi pracim cyklu nejprve
dojde k zastaveni procesu filtrace. Nasledné bude filtr vyprazdnén od vody pro
nasledny proplach. Samotné prani filtru je provadéno protiproudem vzduchu a trva
okolo 6-10 minut. Poté dojde k zafiltrovani filtru, které trva okolo 3-5 minut.
Pozadovany tlak vstupni vody na filtraci je minimalné 1,5 baru. Tlak praci vody na
vstupu do tlakového filtru je minimalné 2 bary.

Druhy stupen filtrace je tvoren automatickym diskovym filtrem. Tento dvoumodulovy
filtr ma porozitu: S5pm. Sklada se z diskovych filtrd se samocinnym pranim vodou a
vzduchem. Prani bude probihat na zakladé tlakové ztraty nebo nastaveného ¢asového
intervalu, dle toho, co nastane dfive. Primérny pritok pres filtry se predpoklddd Qmax
=4 m3 h, tj. 1,11 |/ s. Takto prefiltrovana voda je akumulovana ve stavajici akumula¢ni
vyhFivané nadrzi, odkud je voda nasledné odebirana do vyrobniho procesu. Zaroven
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je vycisténa voda akumulovana v akumulacni nadrzi o objemu 2 600 litr(l jako zdroj
pro prani filtr{.

5. SpotFeba chemikalii

Pro mechanické predciSténi vody nebudou pouZzita Zadna dalsi chemicka cinidla pro
Upravu vody.

6. ZAKLADNIi SKLADBA TECHNOLOGICKEHO ZARIZENI

6.1 POPIS A ZAKLADNi PARAMETRY (PS 01)

6.1.1 Dispozi¢ni FeSeni UV

Na kazdém misté Technologie pro Usporu pitné vody pouzité pro oplach forem Tlakového
liti nadrzi a Tlakového liti umyvadel budou nasleduijici zafizeni:

e ram pro elektrorozvadéc 2ks

e automaticky ocelovy filtr 2ks

e automaticky diskovy filtr 2ks

e stavajici akumulacni nadrz 2ks

e nova nadrz praci vody 2ks

e Cerpadlo pro proplach filtr 2ks

e potrubi aarmatury 2 kpl

1) Polypropylenovd nddrZ pro praci vodu o objemu 2,5 m?
NadrZ praci vody je vytvorena z polypropylenu. Ma objem 2,5 m* a akumuluje se v ni
prefiltrovana voda potfebna pro prani vsech filtrQ.

2) Stavajici akumulacni vyhfivand nddrZ
Stavajici akumulacni nadrz s nahfivanim vody na 45 °C, ktera je izolovana stfibrnou
izolacni textilii. Primarné natéka prefiltrovana voda do této nadrze pro potrebu dalSiho
vyrobniho procesu.

3) Automaticky ocelovy filtr
Automaticky ocelovy filtr s Fidici jednotkou a s dotykovym displejem, prany v rezimu
voda/vzduch, je soucasti Seznamu strojl a zafizeni.

4) Praci odstredivé Cerpadlo - Q = 5,8 m*/hod, H=56,5m
Zajistuje automatické prani filtrd. Podrobna specifikace je uvedena v pfiloze Seznam

stroju a zafizeni.

5) Automaticky diskovy filtr

ENVI-PUR, s.r.0.
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Filtr, ktery Ize prat dvéma zpUsoby, a to bud stejné jako ocelovy filtr, vodou, anebo
vzduchem, s porozitou 5pm.

Odpadni voda odtéka do stavajiciho odpadu v podlaze.
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6.2 TECHNOLOGIE UPRAVY VODY - ELEKTRO, MAR (PS 02)

6.2.1 Provozni parametry el. zaFizeni

Ochrana pred urazem elektrickym proudem

: Zivych Casti - krytim a izolaci
: nezivych casti - zakladni - samocinnym odpojenim od zdroje
- zvysena - doplnujicim pospojovanim, proudovym chranic¢em

Napétova soustava: 3+ N+PE stf. 50Hz,400V/ 230V, TN-C-S
Vykonové pomeéry: technologie Pi=2x3,5 kW Pp = 2x3,5 kW
Pozadavky na jisténi: 2x 16A/3p/char. B
Zkratové pomeéry: Iks nepfekroci hodnotu 10 kA
Rozvody silnoproudu: Médénymi vodici a kabely
MérFeni odbéru el.energie: Neni pfedmétem této projektové dokumentace
Stupen dodavky el.en.: 3

6.2.2 Technicky popis FeSeni elektroinstalace

Kazda filtracni jednotka bude napajena a ovladana z technologického rozvadéce (RF1 a
RF2) umisténém na svafovaném ramu, rozméry rozvadéct budou 600x800x300 mm.
Provoz kazdé filtracni jednotky bude automaticky a bude fizen volné programovatelnym
PLC s dotykovym panelem velikosti min. 7“. Algoritmus pro chod filtracni jednotky bude
reSen v prabéhu realizace.

VWkonovd bilance filtracnich jednotek

Ozn. Popis PFikon
01M1 Cerpadlo praci vody 2,2 kW / 400V
01M6 RJ automatického ocelového filtru 0,02 kW /230V
LYV Ovladaci civky pneu pohonl 0,28 kW /230V
Vlastni spotfeba 1,0kW/230V
Celkem: | 3,5 kW / 400V

Ovladani technologie
Ovladani bude provedeno zrozvadécd RM1 a RM2. Na rozvadéci RMx bude umistén
central STOP filtracni jednotky.

Havarijni signalizace

Na rozvadéci RMx bude opticky signalizovana sdruzena porucha a vypadek napajeni.
Stavy jednotlivych zafizeni a procesni stavy budou signalizovany na dotykovém panelu.
Pro pFenos vybranych signall do nadfazeného RS budou vrozvadé&i pfipraveny
beznapétové kontakty a volny port ethernet s moznosti vymény dat pomoci protokolu
Modbus TCP/IP.
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ZAVERECNE USTANOVENI

Veskeré instalace musi byt provedeny v souladu s platnymi CSN.

PFistroje a zarizeni musi byt v provedeni pro prislusné vné;si vlivy.

Za provedeni instalaci zodpovidad montazni firma.

Po dokonceni praci musi byt zpracovana dokumentace skutecného provedeni.

Po ukonfeni montazi musi byt na zafizeni provedena vychozi revize a zpracovana revizni
zprava.

PFipadné nejasnosti a veSkeré zmény nutno konzultovat s projektantem.

BEZPECNOST A OCHRANA ZDRAVI PRI PRACI

PFi obsluze a préci na elektrickych zaFizenich je nutno dodrZovat ustanoveni CSN EN
50110-1 ed. 3, "Obsluha a prace na elektrickych zafizenich" a souvisejici predpisy.
Pracovnik provadgjici samostatné udrzbu elektrickych zafizeni musi mit kvalifikaci dle
vyhlasky 50/78 Sb., 86 nebo dle n.v. 194/2022 Sb., ovéfenou prislusnou zkouskou.

Z hlediska poZarni bezpec¢nosti je nutné dodrzovat ustanoveni CSN 343085, "PFedpisy pro
zachazeni s elektrickym zafizenim pri pozarech a zatopach.

6.2.3 Obecné zasady pro technologickou cast strojni

- Prace musi byt provadény za dodrZovani platnych pravnich predpisd, technickych norem
a technologickych postupt stanovenych vyrobci jednotlivych zafizeni nebo materialQ. Pri
praci je nutno respektovat bezpecnostni predpisy a zakon €. 88/2016 Sb., kterym se méni
zakon €.309/2006 Sb., kterym se upravuji dalSi pozadavky bezpecnosti a ochrany zdravi
pfi praci v pracovnépravnich vztazich a o zajiSténi bezpecnosti a ochrany zdravi pfi
¢innosti nebo poskytovani sluzeb mimo pracovnépravni vztahy (zakon o zajiSténi dalSich
podminek bezpecnosti a ochrany zdravi pfi praci), ve znéni pozdéjsich predpisl. Soucasti
praci je i znaceni nebezpecnych prostorl a doplnéni predepsanych vystraznych napisu.
Prace musi Fidit a provadét osoby s predepsanou kvalifikaci.

- Technologicka zaFizeni musi byt dodana od vyrobct, ktefi maji v CR zajistén servis. Toto
prokaze dodavatel pfi predani a prevzeti, kdy dolozi k jednotlivym zafizenim prohlaseni
servisni organizace v CR o zajiSténi servisu.

- Veskeré zabudované vyrobky musi odpovidat poZadavkim zakona ¢ 91/2016 Sb.,
kterym se méni zakon €. 22/1997 Sb., o technickych pozadavcich na vyrobky a o zméné a
doplnéni nékterych zakon(, ve znéni pozdéjsSich predpist a souvisejicim narizenim vlady.
Zhotovitel doloZi ke vSéem zabudovanym vyrobk{m doklady poZadované podle uvedenych
pravnich predpisl. Veskeré zafizeni musi byt dodano v souladu s poZadavky vyhlasky ¢.
20/2012 Sb., kterou se méni vyhlaska ¢. 268/2009 Sb., o technickych pozadavcich na
stavby.

-Provedeni technologickych zafizeni musi odpovidat typu prostfedi, ve kterém budou
umisténa v souladu s CSN 332000-3 a CSN EN 60079-10. VeSkeré prace musi byt
provadény za dodrZovani viech norem a pfedpist zakonem platnych v CR.

- Je-li vtextu, v seznamu strojli a zafizeni a ve vykazu vymér uvedeno ,materidlové
provedeni z nerezové oceli, pak se vZdy jedna o nerezovou ocel AlSI 316, 304 (CSN 17 240,
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DIN W.Nr. 1.4401): Austenitickd chromniklova nerezova ocel. Celkové ma vynikajici
odolnost proti korozi zvlasté proti atmosférické a pldni korozi. Lze ji velmi dobre vylestit
na vysoky lesk. Ma vynikajici taznost za studena. Svafitelnost je dobra. Obrobitelnost
ztizend, protoZe za studena zpevnuje. Dlouhodobé ji Ize vystavit teplotam do 350°C. Ma
pouziti v potravinarském primyslu (masny, mlékarensky, pivovarnicky), v chemickém,
vodarenském a Ccistirenském primyslu (prostfedi oxidacni povahy), ve zdravotnictvi a
v architekture.

- Na kazdém potrubi musi byt po dokonceni montaze celého potrubi provedeny tlakové
zkousky a zkousky vodotésnosti v rozsahu platnych norem a predpist pro jednotliva
média.

- Pfi provadéni montaznich praci musi byt bezpodminecné dodrzovany technologické
predpisy (pro pouziti, montaz, zpracovani, oSetfovani, zkouSeni) stanovené vyrobci u
jednotlivych zafizeni nebo materialU.

- Technologicka zafizeni, tocivé stroje, armatury jsou od vyrobcl zpravidla expedovany
s kvalitni konecnou povrchovou Upravou a chranéna obalovou technikou. U spojovaciho
potrubi bude provedeno otryskani, opraseni, odmasténi. Pouzité natéry musi vyhovovat i
teplotam povrchu.

- Udaje o pFikonech jednotlivych stroji uvedené ve specifikaci strojd a zaFizeni slouZi jako
pfiklad maximalniho pfikonu specifikovaného stroje pfi pozadovaném vykonu a
ucinnosti. Pokud jsou uvedeny vyrobni typy stavajicich strojd slouzi jako informace pfi
urceni ekvivalentu pro jejich eventualni nahradu.

- Zhotovitel stavby (Ucastnik vybérového Fizeni) je povinen pFi sestaveni nabidky
zkontrolovat vyméry a technické specifikace dle projektové dokumentace.

6.3 VYPIS POUZITYCH NOREM

CSN 01 3462
CSN 13 6620
CSN 73 0873

Vykresy inZenyrskych staveb. Vykresy vodovodu
Nadzemni hydranty
Pozarni bezpecnost staveb. Zasobovani pozarni vodou

CSN 733050
CSN 75 0150
CSN 75 0905
TNV 75 0951
CSN 753102
CSN 75 5025
CSN 75 5301
TNV 75 5402
CSN 75 5411
TNV 75 5950
CSN 343100
CSN 343102

Zemni prace

Nazvoslovi vodarenstvi

Zkousky vodotésnosti vodarenskych a kanaliza¢nich nadrzi
Oznaceni potrubi podle protékajici 1atky ve vodohospodarskych provozech
Ochrana vodnich zdrojd - zna¢eni ochrannych pasem

Orientacni tabulky rozvodu vodovodni sité

Vodarenské Cerpaci stanice

Vystavba vodovodniho potrubi

Vodovodni pFipojky

Obsluha a udrzba vodovodnich potrubi vefejnych vodovodu
Bezpecnostni predpisy pro obsluhu a praci na zafizenich
Bezpecnostni pfedpisy pro obsluhu a praci na elektrickych strojich
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7. SEZNAM STROJU A ZARIiZENi A TECHNICKE SPECIFIKACE

7.1 SEZNAM STROJU A ZARIiZENI

Seznam strojl a zafizeni je pro obé mista , Technologie pro Usporu pitné vody pouZité pro
oplach forem Tlakového liti nadrzi a pro oplach forem Tlakového liti umyvadel” totozny.

Pol. Popis polozky PS 01 + PS 02 M) Pocet
Cerpadlo praci vody, Q=5,8 m3/h, H=56,5m, 3-fazové,
1 2,2kW, sani/vytlak DN25/32, pfipojeni FGJ (pfiruba

DIN), téleso Cerpadla nerez ocel AlSI316, obézné kolo kpl 2
nerez ocel AISI304
2 Akumulacni praci nadrz 870x1620 x1900 - Objem kpl 5

2500 L, material PP
3-12 | Armatury kpl 2
Automaticky ocelovy filtr s Fidici jednotkou s
dotykovym displayem a Modbus vystupem, alarmova
funkce, PN7, drenazni systém, filtracni napln, prany
vodou a vzduchem

13 kpl 2

14,15 |Armatury kpl 2
Automaticky diskovy filtr - prany vodou a vzduchem-
16 ) kpl 2
5 pm - 2 modulovy
17-38 |Potrubi a armatury kpl 2
39 | Elektrorozvadé&¢, RS, kabelové trasy kpl 2
40-44 | Armatury kpl 2
45-46 |Jeklovy ram - u oplachu forem Tlakového liti nadrzi kpl 2

Chemické slozeni nerezovych oceli (hlavné pode obsahu Ni), které pfijdou do styku
s pitnou vodou, musi vyhovovat vyhl. 409/2005 Sb. Této vyhlasce vyhovuje napfr.
nasledujici ocele: 1.4521 (X2CrMoTi18-2), 1.4462 (X2CrNiMoN22-5-3), 1.4301 (17540)
(X5CrNi18-10), 1.4307 (X2CrNi18-10), 1.4510 (X3CrTi17), 1.4520 (X2CrTi17),
Doporucujeme pouZit potrubi z oceli tF. 1.4401/AISI 316 (CSN 17 240).
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